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The Tool Coating

FerroCon® fur unlegierte, legierte
und Schnellarbeits-Stahle

(Ferrous Materials)

Technische Daten Performance dank HiPIMS
Beschichtungstechnologie: Standzeit

(Werkstiicke) b ~N
HiPIMS

Material: 40CrMoV4-6

Werkzeug: WSP

Schichtwerkstoff:
AITiN-basiert

v, =250 m/min

Fa rbe: FerroCon®
Anthrazit

Max. Einsatztemperatur:
1.100 °C

Verfiigbare Schichtdicken:

= 3 |Jm = ° °
= 4,5 pm ° - -
=~ 6pm - - .

Die Premium HiPIMS-Beschichtung fiir Hochleistungsanwendungen in unlegier-

ten, legierten und Schnellarbeits-Stahlen. Optimale Schichthaftung, glatteste
QR-Code scannen. Oberflachen sowie hohe Harte und Zahigkeit fiir Thr Werkzeug. Performance in
Weitere Informationen erhalten. Reinstform.
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